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VO Systemlosungen

© Angetriebene Werkzeuge

& Olnebelabscheider
& Luftreininger
Absaugtechnik J © Abblasbanke
/
/
/
©& Wendeschneidplatten / ——
®& Werkzeugaufnahmen / ——
/

AR FILTRAZIONI

attralEC

Innovation

& Montage

& Verpackung

& individuelle Losungen
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@& Prozessverkettung
©& Teilehandling

& Werkzeughandling
& Palettenhandling

indunorm

Boweguagsiechn

FIRET IN CNC AUTOMATION

® Einzelteilspannung

® Mehrfachspannung

® 5-Achs Spannung

® Nullpunktspanntechnik

TRIAL

INTERNATIONAL

NV NIEDERHAUSER®= /

SPANNTECHNIK UND SYSTEME /

& Drehtische
& 4./5. Achse
© NachrUstbar

LEHMANN®

© Ultraschall entgraten

. @& Konturen entgraten

F i | © Roboter entgraten
Entgrattechnik & Allgemeine Entgrattechnik




Your business ...

Fur SIE da, wann immer Sie uns brauchen!

Know-How in Breite und Tiefe

@& Die Produkte unserer Partner/Hersteller # Service wird bei uns und unseren
erganzen sich geradezu optimal Partnern mehr als nur gelebt

& Von der Werkzeugmaschine Uber die Auto- & Jeder unserer Mitarbeiter im AuRendienst
mation bis hin zur Spanntechnik und der verfugt Uber eine Aus- und Weiterbilung
Entgrattechnik bieten wir Ihnen High-End- in unserer Branche
Produkte

@ Wir schulen uns intern regelmafig ge-
genseitig — So gewahrleisten wir hochstes
Know-How bei IVO und bleiben immer
am Ball




.. OUr passion

Beratung, Projektierung, Schulung, Seminare

Seminare
@& Vortragsreihen Uber technische Besonderheiten finden 2-3 mal jahrlich in gréBerem Rahmen

statt. Die Lokalitaten sind oft selbst schon eine Reise wert.

& Produktschulungen finden durch unsere Partner meistens vor Ort bei Ihnen mit lhren Fragen,
unter Ihren Rahmenbedingungen und mit Ihren Besonderheiten, statt. Das spart Zeit und Geld
und ist meist am effektivsten.

Beratung
© Wir haben das Zuhéren perfektioniert. Wer dem Kunden gut zuhort, kann besser beraten

und ist dem Kunden Partner und Freund.

& Wir wollen langfristige Partnerschaften und pflegen diese mit Offenheit, Ehrlichkeit und
Verbindlichkeit.

Projektierung
®& Unsere Kunden schatzen das breite Wissen und die jahrezentelange Erfahrungen der IVO-

Mitarbeiter. Wir verbinden dabei immer unser Wissen mit dem Wissen unserer Hersteller und
bringen Sie damit auf neue Wege fur lhre erfolgreiche Zukunft.
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Leistungsstark von A-Z

Unsere Partner & Hersteller:
Alle in der Champions League

—

LEHMANN"

p

Drehtische

Sie wollen lhr 3-Achs-BAZ mit einer 4. oder
4.und 5.-Achse flexibel aufristen und bei
hoéchster Prazision schnell und effizient
arbeiten?

pL Lehmann hat die ideale Losung mit
Aufsatz-Drehtischen in héchster Qualitat
und Geschwindigkeit.

attralEc  1-V-O

innovation

Sonderautomation

Egal fur welchen Bereich Sie eine Auto-
mation benétigen, wir haben den richtigen
Partner fur Sie an der Hand.

® Montageautomation

# Verpackungsautomation

® Fugetechnik

® Individuelle Anforderungen



indunorm

FIRET (N CNG AUTOMATION
Bowaguagsiechnik

Automation

Facharbeitermangel? Zu hohe Lohnkosten?
Sie wollen lhre neue oder gebrauchte
Bearbeitungsmaschine automatisieren?

Sie suchen ein einfaches Einsteigergerat als
Einzelfertigungsinsel oder eine verkettete
Gesamtanlage fur mehrere Bearbeitungs-
disziplinen oder gar eine individuelle
Sonderanlage?

Unsere Partner Indunorm, RoboJob und

Lehmann haben die passende Antwort fur Sie.

[—
r—
Po——
——
——
———

AR FILTRAZIONI

Absaugung

Unreine Luft, haufige Wartungsintervalle
oder schmierige Hallenbéden?

Nicht mit ARFiltrazioni!

AR Filtrazioni entwickelt und produziert
Luftreiniger gegen Olnebel, Rauch und Staub
fur das Einfangen und Reinigen jeglicher
atmospharischer Verunreinigung die bei der
Bearbeitung an Werkzeugmaschinen erzeugt
werden.

AR Filtrazioni hat sich strategisch darum be-
muht, die Zusammenarbeit mit ihren Kunden
als Moglichkeit zur kontinuierlichen Weiter-
entwicklung inrer Produkte und Verfahren,
sowie des Service zu nutzen.

Automationen
+ Spannen

TR’AB EVNIEDERHAUSER= o
INTERNATIONAL SPANNTECHNIK UND SYSTEME HWR

Spanntechnik

Ihre Bauteile mussen flexibel, prazise und
wiederholgenau gespannt werden, manuell
pneumatisch oder hydraulisch?

Mit TRIAG im kubischen Bereich bieten wir
maximale Modularitat bei hdchster Spann-
kraft, Funktionalitat und Langlebigkeit.

Unser Partner FN Niederhauser garantiert
Ihnen Perfektion in Rundlauf, Dichtheit, Spann-
sicherheit und optimaler Zuganglichkeit beim
Drehen und Rundschleifen.

Die HWR Spanntechnik GmbH ist Spezialist
beim Spannen von verformungsempfindli-
chen Werkstucken und beim ausgleichenden,
konzentrischen Spannen von Bauteilen jed-
weder Form. Ihre Anwendung im Fokus: Mit
mehr als 30 Jahren Erfahrung kennen wir Ihre
Anwendungen genau — und stellen bei unse-
ren Entwicklungen Ihre Anforderungen stets
in den Mittelpunkt
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Maschinen und Systemlosungen

Ein Ansprechpartner fur lhre Projekte

Wir finden lhre individuelle Komplettlosung

Beratung

indinorm
LEHMANN®
Unsere Partner
H W R‘ uttralEC
innovation

RO O

Weitere T Ce AUTORATION

Lieferanten .
mdglich == ARrirrazions
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Planung
Projektmanagement

Vorrichtungen

Spanntechnik

N

CNC-Maschinen
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A

Automationen

-
St & s

vom Anfang bis zur

Inbetriebnahme
C € Versicherung
Finanzierung

CE, Konformitat,
flr Komplettsysteme
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indinorm BOBOoB LEHMANN"

Baweguagshechnik FIAST IN ONC AUTOMATION

Automation fur Werkstlicke und Werkzeuge,
flexibel ab LosgroBe 1

Palettenautomation ind“' 10rm

& Flexibilitat in WerkstUckgroRe und Gewicht Bowaguagatechil
© Chaotisches Fertigen bis zur Losgrofie T
& Automation von WerkstlUcken und Werkzeugen
& Mehrmaschinen-Automation und/oder Verkettung mehrerer Prozesse
wie Frasen, Erodieren, Messen, Waschen, etc.
© Mit Teilegewichten von 8-500 kg
& Eigene Job-Management-Software

Teile-/Paletten-Automation ROBOnB
X Kirzeste Rustzeiten (im Durchschnitt zwischen 5-10 Min)) e
0 Eigene graphisch gefuhrte Bediensoftware

X Ein eigenes Job-Management-System, ab RoboJob Tower

#X Automation von Werkstlcken bis hin zu Paletten, Spannmitteln/Werkzeugen

0 Eigene RoboJob-Automations-Schnittstelle

& Mit Teilegewichten von 1- 700 kg

X Freier Zugang zu lhrer Maschine fur die manuelle Fertigung von Einzelteilen

Kundenspezifische Sonderlésungen I v o
© SchlUsselfertige Robotersysteme und Automatisierungslésungen °ve

©® Handling, Entgraten, Frasen, Schleifen und Montage

& Projektierung bis hin zur Schnittstellenverantwortung in der Produktion
© Sie erhalten von uns lhre gebrauchsfertige Losungen

© Montageautomatik

& Verpackungstechnik

©& Fugetechnik

® individuelle Anforderungen
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Paletten-Automation

1

Werkstuckwechsler - Indumatik Ultralight
Von 100 bis 300 kg
indumatik  # ©& Automatisierung von Werkstlcken
; ©® Handling-Gewicht: bis 300 kg.
cCr- & Palettengrofe: bis 630 x 630mMm, SondergroRen
" [ nach Vereinbarung
: ©® Nullpunktspannsysteme inklusive Palettensyteme
. . und Spanntechnik im Zubehor, bzw. nach Kunden-

wunsch
® |nstallationen ohne Maschinenhersteller realisierbar

19

Werkstuckwechsler - Indumatik® Light

Von 8 bis 120 kg inklusive Null-Punkt-System

z 2 Paletten und Spannmittel

Die Indumatik® Light ist ein geschlossener Automat
zum Werkstuckwechsel bzw. Werkzeugwechsel

Ein kompaktes System, das die drei Themen Frasen,
Spannen und Automatisieren elegant verbindet.

© Mehrmaschinen-Automation moglich, modulare Bauweise
& Mogliche Schnittstellen: M-Funktion/en, Profibus-Profinet,
Ethernet

50 Palettenplatze fur PlatzgroBe 72 Palettenplatze fur HSK100- 50 Palettenplatze fur PlatzgroRe
240 x190 mm Aufnahme D =150 mm

12
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indunorm

Bewagumgslechnic

Mehrmaschinen-Verkettung & Jobmanager
Bis 500 kg

l_,l:.”i:l.

m
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"
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i
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Die Indumatik 150/500 sind individuell fUr Ihre BedUrfnisse ausstattbare Automationsanlagen.
Palettenanzahl, PalettengrofRe, Anzahl der zu automatisierenden Maschinen, sowie die Wahl
der zu verkettenden Prozesse bestimmen Sie. Modular kann die Automation Schritt fUr Schritt
weitere BAZ integrieren. Auch als erweitertes Werkzeugmagazin kann die Indumatik 150 ge-
nutzt werden.

©& Mehrmaschinen-Automation maoglich, modulare Bauweise
& Mogliche Schnittstellen: M-Funktion/en, Profibus-Profinet, Ethernet

Indumat Robot 200

Bei kleinstem Platzbedarf bis 200 kg

Der Linearachsroboter Indumatik® Robot 200 besteht zur Halfte aus einem klassischen
Knickarmroboter und zur anderen Halfte aus einem Linearachssystem. Dieser wird auf dem
Boden durch eine eigens entwickelte 7. Achse bewegt. Das System zeichnet sich durch
eine sehr kompakte Bauweise und durch eine groRe Reichweite aus. Die Aufstellflache der
Anlage verkleinert sich zum klassischen Knickarmroboter je nach Projekt um ca. 50% und
durch eine vertikale Linearachse kann der zur VerfUgung stehende Raum in mehreren
Ebenen verwendet werden. Zudem sind wir unabhangig vom Steuerungshersteller.

13



Paletten-Automation

1o

Die Indumatik V-Line

Neu und Modular durchdacht gibt
es die neue V-Line seit der EMO
2023 . Die Hybrid Zellen im Bau-
kastenprinzip, erlauben es mittels
Konfigurator im Web die Anlage
nach den Individuellen Bedurfnis-
sen fur lhre Fertigung anzupassen.
Ob Paletten oder Einzelteilhand-
ling bleiben keine Wunsche offen.
- Die VL 40/80 basiert auf einem
Linearachssystem und bietet auf
kompaktesten Raum die Méglichkeit eine Greiferwechsel oder Palettenwechsel durchzufUhren.
Mit der VR70 basierend auf einem Roboter bietet Indunorm die Moglichkeit eines Einzelteil-
handling fur OP10 und OP20 durch eine Wendeeinheit. Der neu entwickelte Greifer erlaubt eine
automatische Greiferverstellung im Bereich von 1-200mm ganz ohne Wechsel der Greiferfinger.
Dank der eigens Entwickelten Leitsoftware InduCell konnen Sie ganz bequem ihre Auftrage vom
BuUro steuern und in der Fertigung einspielen. Die Aufspannanweisungen und RUstplane wer-
den komfortabel Uber der Anzeige an der RUststation angezeigt.
Die Anlagen sind damit optimal geeignet fur kleine bis groRe LosgroRen. Auch fur Einzelteile
sind sie sehr schnell gerUstet!

indunatik

Die neue Generation

1

Indumatik - VL 40

Technische Daten

Abmessungen [BXTxH]

2100 x 1500 x 2900 mm

Zulassiges Handlinggewicht

40 kg

Palettengreifer

Nullpunktgreifer

Subgreifer bzw.
Greiferoptionen

Gabelgreifer, Paralellgreifer,
Werkstuckgreifer Basic

LagerplatzgréBRe [B x T] im
Standard

30 x 30 mm bis 200 x 200 mm

Palettenplatze im Standard

individuell konfigurierbar

Bedienung

Leitsoftware InduCell

Ein-/ Auslagerung des WS

1-fach Ein- und Auslagerungsstation,
2-fach Ein- und Auslagerungsstation
und / oder WerkstUcktrager Basic fur
Werkstucke

Mehrmaschinenbedienung

Flexibel erweiterbar

é




indyorm

1

Indumatik — VL 80

Technische Daten

Abmessungen [BxTxH]

2200 x 2300 x 2900 mm

Zulassiges Handlinggewicht

80 kg

Palettengreifer

Nullpunktgreifer

Subgreifer bzw.
Greiferoptionen

Gabelgreifer, Paralellgreifer,
Werkstuckgreifer Basic

LagerplatzgroBe [B x T] im
Standard

30 x 30 mm bis 320 x 320 mm

Palettenplatze im Standard

individuell konfigurierbar

Bedienung

Leitsoftware InducCell

Ein-/ Auslagerung des WS

1-fach Ein- und Auslagerungsstation,
2-fach Ein- und Auslagerungsstation
und / oder WerkstUcktrager Basic fur
Werkstucke

Mehrmaschinenbedienung

Flexibel erweiterbar

Indumatik - VR 70

Technische Daten

Abmessungen [BxTxH]

2400 x 3100 x 2900 mm

Zulassiges Handlinggewicht

70 kg

Palettengreifer

Nullpunktgreifer

Subgreifer bzw.
Greiferoptionen

Gabelgreifer, Paralellgreifer,
Werkstuckgreifer Premium

LagerplatzgréRe [B x T] im
Standard

10 x 10 mm bis 400 x 400 mm

Palettenplatze im Standard

individuell konfigurierbar

Bedienung

Leitsoftware InduCell

Ein-/ Auslagerung des WS

1-fach Ein- und Auslagerungsstation
oder 2-fach Ein- und
Auslagerungsstation und /

oder Teiletrager fur Werkstlcke

Mehrmaschinenbedienung

Flexibel erweiterbar

= B

15|



Teile-/Paletten-Automation

Was macht den UNTERSCHIED?

Nicht jeder kennt sich mit Robotern aus. Das ist auch nicht notwendig. Die Software,
mit der unsere Roboter eingerichtet werden kénnen, ist so einfach, dass jeder sie
benutzen kann.

Wir sorgen dafur, dass Ihr Roboter in wenigen Tagen installiert werden kann und so-
fort einsatzbereit ist. Alle notwendigen Parameter sowohl des Roboters als auch Ihrer
CNC-Maschine werden im Voraus mit unserer digitalen Zwillingstechnologie simuliert
und programmiert: die Position des Roboters im Verhaltnis zur Maschine, die Bewe-
gungen des Roboters, der Platz in der Maschine, die Position der Greifer oder Spann-
mittel.

Das bedeutet, dass Sie Ihren Roboter in nur wenigen Minuten einrichten konnen.

Die Software fUhrt Sie durch jeden Schritt und fuhrt alle notwendigen Berechnungen
im Hintergrund durch. Hier kormmt unsere Erfahrung in der Zerspanung zum Tragen:
Dank unserer Sachkenntnis des Arbeitsalltags in unserem Gewerbe wird nichts dem
Zufall Uberlassen.

Ihr kaufmannischer Ansprechpartner wird Ihnnen unsere Software gerne vorfuhren.
Sie werden beeindruckt sein!

16
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Teile-/Paletten-Automation

PALLET-LOAD

Automatisierung war noch nie so einfach!

Sie positionieren die Rohteile auf einer konfigurierbaren
Palette, auf der Sie sowohl kleine als auch grof3e Werk-
stUcke platzieren kdnnen. Der Roboter ladt die Teile dann
in die Maschine und legt die Fertigteile wieder auf der-
selben oder einer anderen Palette ab.

Sie entscheiden, wie viele Palettenpositionen Sie bendti-
gen und welche Palettengréfe am besten zu lhren Teilen
passt. Auch in Bezug auf die Ladekapazitat kbnnen Sie
zwischen verschiedenen Robotertypen wahlen.

TURN-ASSIST ESSENTIAL =

M :
lhr unverzichtbarer Standard fiir die Automatisierung | Q e ,‘i.._'
Diese einsteigerfreundliche Automatisierung wurde ,'
speziell fUr das Be- und Entladen von kleinen Serien und/ |
oder kleinen Werkstlcken entwickelt. Sie verfugt tber
einen festen Tisch, der mit dem patentierten Positionie-
rungsprinzip sehr schnell fur verschiedene Werkstuck-
abmessungen konfiguriert werden kann. Die Werkstucke
konnen auch mit Hilfe von frei zu definierenden Raster-
platten positioniert werden, z. B. fur spezielle WerkstUck-
formen.

TURN-ASSIST 200/270

lhre kompakte Standard-Automatisierung

Der Turn-Assist ist die kompakteste Automatisierung
auf dem Markt, ideal fur eine Umgebung mit sehr
wenig Platz. Dieses Modell wurde speziell fur das Be-
und Entladen von kleinen und mittelgrofRen Serien
entwickelt, fur WerkstUcke bis @ 270 mm.

Es verfUgt Uber zwei servogesteuerte Stapelplatten,
womit Sie gréfRere Mengen von Roh- und Fertigteilen
stapeln kdnnen. Sie kdnnen hdher stapeln als bei einem
Turn-Assist Essential und gewinnen so eine Menge
Kapazitat.

18



ROBO;0B

SIMPLY AOBOTIZING CNC

MILL-ASSIST ESSENTIAL

! L
lhr unverzichtbarer Standard fur die Automatisierung ‘ -1‘ - f"
Der Mill-Assist Essential wurde speziell fur das Be- und Ent- » :
laden von kleinen Serien und/oder Werkstlcken entwickelt. [

Sie kdnnen zwischen drei verschiedenen Ausfuhrungen "\.% %IA‘ Q

wahlen:

TOWER

72 Stunden autonome Zerspanung

Der Tower ist der ,Alleskdnner” in der breiten Palette von
RoboJob. Diese Automatisierung wurde speziell entwickelt,
um 72 Stunden lang unbemannt und autonom zu produ-
zieren. Nicht nur Serienarbeiten, sondern auch Einzelstucke.
Dieses System hat bei weitem die meisten Features und
Funktionalitaten. Sowoh! mit Werkstuck- als auch mit
Palettenbeladung. AulRerdem Collet Exchange und Fixture
Exchange. Mit der gro3tmoglichen Kapazitat auf kleinster
Bodenflache. Ein Servogreifer? Check. Ein Roboter, der zwei
Maschinen bedient? Auf jeden Fall. Wenn moglich sogar
eine Dreh- und eine Frasmaschine. Das alles is mit der glei-

chen benutzerfreundlichen Software moglich, die Sie von
RoboJob gewohnt sind. Enthalt Job Scheduler, Paletten-
greifer und vieles mehr.

FUNKTIONALITAT, FLEXIBILITAT & JEDE MENGE ERFAHRUNG

RoboJob kommmt selbst aus der zerspanenden Industrie. AuRerdem haben wir bereits mehr als 1.300
Roboter in Uber 30 Landern installiert. Deshalb wissen wir, worauf es in lhrem Unternehmen an-
kommt. Auf Ihre Maschinen, Ihre Werkstucke und Ihre Umgebung.

Sie wollen mehr Maschinenlaufzeiten leisten, mehr aus Ihren Maschinen herausholen. Woh! wissend,
dass dies der einzige Weg ist, um in unserer Branche zu Uberleben. Keine leichte Aufgabe, wenn die

SeriengrofRen sinken, die Preise steigen und technische Fachkrafte sehr schwer zu fi nden sind. Wir

nehmen diese Herausforderung gerne gemeinsam mit lhnen an.

Wenn Sie sich fur RoboJob entscheiden, entscheiden Sie sich fur Erfahrung und Sicherheit. Seit mehr
als 15 Jahren bauen wir unsere Produkte mit dem Wissen aus der Praxis. Das sieht man an jedem
Detail der Software unserer Roboter und daran, wie alles mechanisch aufgebaut ist. Mit einem Auge
fur Funktionalitat, Flexibilitat und Qualitat.chen benutzerfreundlichen Software maglich, die Sie von
RoboJob gewohnt sind. Enthalt Job Scheduler, Palettengreifer und vieles mehr.




Kundenspezifische Automation

1

Kollaborative Langstakt Montage und Prufanlage

@ |n dieser Anlage werden komplexe
Baugruppen des Aggregats montiert
und 100 % gepruft.

@ Individuelle Einstell- und Abstimmarbeiten
erfolgen durch den Mitarbeiter, die mono-
tonen Arbeitsschritte sowie die Endkontrolle
erfolgen automatisiert.

®@ Diese Montagezelle ist zur Endmontage von
NFZ-Bremsscheiben konzipiert.

® Die Montagezelle ist direkt mit der spanen-
den Fertigung verkettet.

& Mittels Puffersystemen konnen Stillstand-
zeiten von vor -und nachgelagerten Prozes-
sen kompensiert werden.

Vollautomatische Montageanlage

® |n dieser Roboterzelle werden die vorkom-
missionierten Einzelteile des Kurbeltriebs
von GroBmotoren vormontiert und zur End-
montage an die Fertigungslinie angedient.

®& Der Typwechsel erfolgt vollautomatisch via
Leitrechner.

20



CNC Automationslosung

& minimaler Platzbedarf bei 1,8 x 4m
& Zugang zur Maschine fur Mitarbeiter und Stapler gewahleistet
& Teilehandhabung inkl. Beschriftungs- und Wendestation

1-V-0

21



Hwr' TRIAL ~ @NIEDERHAUSER:

INTERNATIONAL SPANNTECHNIK UND SYSTEME

Spanntechnik und Spannsysteme

© Spannfutter fUr Innen- und AuB3enspannungen @NlEDERHAUSER
& Spannlésungen aus der eigenen Fertigung SPANNTECHNIK UND SYSTEME

& Komplettlbsungen aus einer Hand
® individuelle Winsche konnen gefertigt werden

© Spannsysteme fUr spanabhebende Fertigung TR’A E
©& Pionier fur raffinierte Spannlésungen
® Eigenes Engineering, eigene Fertigung INTERNATIONAL
& Sehr hoher Qualitatsstandard
® Verschiedenste Spannvarianten
® Lange Lebensdauer und beste Funktionalitat
& Kundenspezfische Sonderanfertigungen basierend
auf unserem Spanntechnik-System
©® Modulare Mehrfachspannsysteme mit wahrscheinlich
grof3tem Sortiment weltweit

& Qualitat trifft Prasizion ‘
@& Einfach, gute und clevere Spannlésungen zu entwickeln, HWR
ist eine Heruasforderung, die Kreativitat und Erfahrung
und Mut erfordert
© Made in Germany - Das zeichnet uns aus
© Pioniergeist und Erfahrung — vom Konstruktionsburo
zum innovativen Mittelstandsunternehmen
®& Know-How und Technik — Innovativer MarktfUhrer
beim Spannen von Verformungsempflindlichen Werkstlucken
® Erfahrung in der Pragespanntechnik seit 2003

22
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SPANNTECHNIK UND SYSTEME




Werkstuckspannung

Alles aus einer Hand -
fUr Dreh- und Schleifmaschinen

©® Hydraulik-Aggregat

@ Spannzylinder pneumatisch/hydraulisch

® Zugrohr nach Kundenanforderungen angepasst

©® Adapterflansche nach Kundenanforderungen angepasst
® Zu allen gangigen Dreh- und Schleifmaschinen und Drehtische

1

Spannzangenfutter — System OTTET

Das System wird vorwiegend fur dinnwandige Werkstlcke wie Ringe, Scheiben usw. einge-
setzt und haufig in der Uhrenindustrie verwendet. Durch den Wechsel des Kolbenaufsatzes ist
eine AuBen-/Innenspannung méglich. Standard Zugspannzangen, Version Axfix, mit Spu-
lung. Wir bieten die OTTET-Futter in den Varianten manuell, pneumatisch und kraftbetatigt an.
Kraftbetatigt mit Hubbegrenzung, pneumatisches Vorderendfutter mit/ohne
Hubbegrenzung

Spannzangenfutter manuell fir Zug- und Druckspannzangen

-

b Lo G

Das manuelle FN-Spannzangenfutter wird Uberall dort eingesetzt, wo eine erndhte Rundlauf-
genauigkeit und eine kompakte Bauform gefordert sind. Durch die schlanke Bauweise ist dieses
Spannzangenfutter ideal fUr Teilapparate, Drehtische, manuelle Drehmaschinen sowie Schleif-
maschinen. Das Funktionsprinzip ist ahnlich wie bei Planspiralfuttern. Durch die radiale Span-
neinleitung wird eine Zughulse betatigt, die die Spannzange in den Konus zieht. Die Rundlauf-
genauigkeit des Spannzangenfutters ist < 0.01 mm.

Fur alle marktiblichen Spannzangen und gangigen Aufnahmen

24



NV NIEDERHAUSER=

SPANNTECHNIK UND SYSTEME

Spannzangenfutter kraftbetatigt fir Zug- und Druckspannzangen

Die kraftbetatigten Spannzangenfutter von der Firma FN Niederhauser zeichnen sich durch
ihre hohe Rundlaufgenauigkeit und die kompakte Bauform aus. FUr eine optimale Bearbeitung
Ihrer WerkstUcke stehen Ihnen unterschiedliche Systeme zur VerfUgung.

Standardfutter, Hubbegrenzungsfutter, Axfix fur alle marktulblichen Spannzangen

und gangigen Aufnahmen

Sonderapplikationen

19

Prazisions-Druckluftfutter Typ PML

!
e

Bei Anwendungen, bei denen hochste Genauig-
keit und Prozesssicherheit gewlnscht wird,
kommen unsere PML-Druckluftfutter zum Ein-
satz. Die Anwedungen sind sehr breit gefachert.
I Drehbereich eignen sich diese Futter speziell
far dinnwandige WerkstUcke, die nicht defor-
miert werden durfen. Auch in der Hartbearbei-
tung haben sich diese Futter sehr gut bewahrt.
Die Futter sind in verschiedensten Ausfuhrun-
gen lieferbar, wie 2-, 3- und 4-Backenfutter mit
oder ohne Kuhlmitteldurchgangsbohrung. Die
abgedichtete Ausfuhrung ist speziell fur Schleif-
maschinen konzipiert. Durch Ihre Bauweise
eignen sie sich auch ideal fur Drehtische sowie
fur die Automation.

Hochprazise Spannfutter, Steuerung,
Drehfihrung

1

Manuelle Spannfutter

Sie finden bei uns FN-Planspiralfutter
in 2-/3-/4-/6-BackenausfUhrung, ab
@ 80 bis Uber 1600 mm!

Mit Backenschnellwechselsystem,
hochprazise Ausfuhrung (System
Reishauer).

Planspiralfutter, Keilstangenfutter,
Feineinstellfutter mit marktublichen
Aufnahmen
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' Werkstuckspannung SPNIEDERHAUSER:

1

Hydraulische Spannvorrichtung

Fur ALU-Druckgussteile, mit Schwenkspanner.
(. Romheld und Nullpunktspannsystem
inklusive MediendurchfUhrungen Stark.

Kompaktspanner hydraulisch mit
Sonderspannbacken und Schwenkspanner

. . ST . ette GPS 70
Kombinationsmoéglichkeiten tegriete Spannzangen auf Palete @

flr Drehtische aen E M EI !

-17
c16  TGCMEC-
TGCPFI-17 TGCPF217  TGCE

XX COCN-XX ET Kit Mecatool

COCN- SYST-ER
GPS120/70
tstelle COCN
Schnitts! (Otiet) GPS70

AD5XX_XX

integriert kompakt

SCPB5XX_XX

” | -
pneumatischer Spannzylinder:
CPB5XX-01 (S. 51)
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TRIAG

INTERNATIONAL

KNOW-HOW in Breite und Tiefe

1

& Modulare Spannsysteme und Mineralguss-TUrme fur den Weltmarkt
& Eigenes Engineering

& Eigene Produktion

& Sonderspannvorrichtungen

©& GCefrier- und Vakuumspanntechnik

powerCLAMP -

modulares Mehrfachspannen

& Schnellverstellbares Mehrfachspannsystem

©& Positionierung mit nur einer Schraube und mittels Verzahnung

©® Spannkraft bis 30.000 N

©& Positionierschritte 2 mm

© Niederzug- und Linearspannung erhaltlich

© Spannhub 5 mm

©& Basisschienen: Langen 90 — 850 mm; Befestigungsraster:
40,50 und 80 mm

& Bauhohen: 35, 60, 80 und 175 mm

© Spannmodule und Backen zum Direktpragen

©& GCrosse Vielfalt an Spannmodulen

© Hohes Mass an Flexibilitat

& 3. Dimension Modular gestalten

microCLAMP
Spannsystem mit kompakten Spannmodulen fiir den
Vorrichtungsbau

©& Kompakte Spannmodule ermaglichen hohe Spanndichte

& Ab 15 mm Platz zwischen Werkstlcken

& Spannhubab 15 mm

® Spannkraft bis 2.800 N

©® GCenaue Positionierung mit Pass-Schrauben und
Positionierstiften

®& Spannmodul-Breiten: 22 - 125 mm / Hohen 14 - 50 mm
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powerClamp

1

Schnell durch einzigartiges Pratzensystem

Die Schraubspindel ist von
beiden Seiten zuganglich.
Auf der einen Seite befindet
sich ein Links- auf der ande-
ren Seite ein Rechtsgewinde.
Die Pratzen fahren gleich-
zeitig ein.

Lediglich eine Schraube anziehen

Prazise und zuverlassige Schnittstelle

Positionierschritte von 2 mm

Leichtgewichtig Keine spaneflllenden T-Nuten

0 Modul mit zwei Einfache und schnelle Reinigung
Fingern abhebbar

mit einem Wisch.

Einfache Handhabung

0 1. Eine Schraube l6sen
2. Abheben und neu
positionieren

3. Eine Schraube
anziehen
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TRIAG

INTERNATIONAL

1o

Hohes Maf an Flexibilitat

0 Ein einfaches universelles System fiir verschiedenste Anwendungen

L

Einfache Spannung

S

Mehrfachspannung
mit Partnerschiene

5-Achs-Anwendung
mit Partnerschiene

Gepaarte
auf Mineralgussturm

Erhohte Spannstelle

S

Mehrfachspannung

«Chaotische»
Mehrfachspannung

4-Achs Anwendung
auf Monoblock

5-Achs Anwendung auf
Monoblock

4-Achs Anwendung
auf Monoblock

Seitlich gepaarte Schienen

Erhohte Spannstelle
mit Partnerschiene

Auf Langsachse
gepaarte Schienen

5-Achs Anwendung auf
Monoblock
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Werkstuckspannung

trivaCLAMP
Vakuumspannen, schonend und gleichmassig spannen

® |deal fur plattenférmige, auch nicht-magnetische Werkstlcke
& Modularer Aufbau —auch seitliche Wande erhaltlich

© Keine Druckstellen oder Verformungen auf weichen Teilen

& Minimale Vibrationen

aptoCLAMP
Spannsystem fir die Schwerzerspanung

& Sehr stabile, robuste Bauweise, dadurch hohe Prazision
© Module nach oben abhebbar, kein Ausfahren noétig

& Keine verschmutzbaren T-Nuten

© FormschlUssig positioniert

© Verzahnung nicht dem Werkstlck ausgesetzt

© Niederzug- und Linearspannung erhaltlich

& Spannkraft bis 70.000 N

triCENTRO
Modulare Zentrischspanner mit Schnellwechselbacken

© Breites Sortiment an Zentrischspannern und Aufsatzbacken

© Mit powerCLAMP-System flexibel nutzbar

© Pneumatische und manuelle AusfUhrungen

©& Pneumatische und manuelle Zentrischspanner in Sonder-
dimensionen auf Anfrage

tripoxyMINERAL
langlebige und leichte Mineralguss-Turme

& Kleineres spezifisches Gewicht als Aluminium

© Vibrationsdampfung 10 x besser als bei Grauguss

& Weich, zerstort bei Kollision die Maschine nicht

& Seitenflachen geschliffen

& Bohrungen M12/12G6

©® Grundplatten nach Maschinenspezifikation

& Grosse Formenvielfalt, andere Formen auf Anfrage

© Hohe Formstabilitat infolge geringer Warmeleitfahigkeit

30



TRIAG LEHMANN

INTERNATIONAL

Ultrakompakter Zentrierspanner -
nur 50 mm Uber Spindel

Hersteller fUr Adaption auf pL-Lehmann-Drehtisch: www.ivo-cnctechnik.de
Hersteller fur alle weiteren Aufsetzelemente: www.triag-int.ch

Kombinationen fur pL-Lehmann-Drehtische

o c) v
0 \ —TRb =,
ZSP 140 ZsP 180 &
>
©
o
(A (5] () (D) ©) ©
p
ul i — 1<k ul
- I = A .
1= 1o =
| ERled |
RIPAS/HSK Flansch 507 Flansch 510 Flansch 520 1
O @
. . . I
Schlittenset 1 Schlittenset 2 Schlittenset 3 L
Direktpragebacken Direktpragebacken (3mm), powerCLAMP, Schnittstelle - >
(3mm), Breite 75 mm Breite 76 mm
9
pL LEHMANN § H Storkreis-@ Gewicht ca.
Bestell-Nr Zentrischspanner < Direktpragebacken [mm] [mm] [ka] Bendtigt Best-Nr. VO
(A 48 RIP 5xx-63x 26299-1-1-1
M vosxcisoada 010 g o 184 58 RIPSxx63x 26299112
%]
< g (c) . 56 RIP 5xx-63x 26299-1-1-3
g j (A 6 RIP.5xx-63x 26299-2-11
& 1VO.5xx-180ada fgsopgfgo - L (=] 216 7 RIP 5xx-63x 26299-2-1-2
() 68 RIP.5xx-63x 26299213
0o 52 26299-1-2-1
ZSP 140
IVO.507-140fla D T 550 g 184 62 26299-1-2-2
~ 6 26299-1-2-3
S o 525
(A 64 26299221
IV0.507-180fla 1zssopx]$§o - (=) 216 74 26299-2-2-2
(c) 72 26299-2-2-3
(A ] 51 26299-1-3-1
ZSP 140 o
IVO.510-140fla 0 T 5 50 5 g 184 s.; izz:gﬁ
G 525 :
a o 63 26299-2-3-1
ZSP 180 ©
IVO.510-180fla - T g 216 73 26299-2-3-2
71 26299-2-3-3
(4] 62 26299-1-4-1
ZSP 140
IVO.520-140fla o) 56 (=] 184 72 26299-1-4-2
g 9 (c] oo 7 26299-1-4-3
@ @ o : 74 26299-2-4-1
ZSP 180
1IVO.520-180fla - g 216 84 26299-2-4-2
82 26299-2-4-3
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INOLIne

INOFlex®

Ein Spannfutter -
unzahlige Moglichkeiten

Fliehkraftausgleich Spannung mit Festanschlagen

minimale Aufbau-
hohein Z

min. Gewicht
durch Leichtbau

hochste

abgedichtet
Spannkraft

gegen Schmutz

/ \ verwendbar als

hoéchste Zentrier- und 2-Backen Zentrierspanner
Wiederholgenauigkeit



HWR

INOFlex® VT-S INOFlex® VK-S
Kraftspannfutter mit Durchgang Kraftspannfutter ohne Durchgang

INOFlex® VM INOFlex® VD

Handspannfutter mit Durchgang Handspannfutter onne Durchgang

INOFlex® VL INOFlex® VF

gewichtserleichtertes Handspannfutter ausgleichender 4-Backen Zentrierspanner
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INOLIne

INOTop® -Spannen ohne Druck

OPTIMALE RUNDHEIT DURCH GEGENLAGER
Mit INOTop® erreichen Sie hochste Rundheiten durch das Prinzip des ,festen Gegenlagers®.
Speziell dunnwandige Bauteile konnen mit INOTop® polygonfrei gespannt werden.

©& Zentrieren des Bauteils ohne Druck von auRen

& FUr polygonfreies Spannen

& Perfekte Rundheitsergebnisse

© Definierte Krafteinleitung durch die bewegliche Spannbacke
® KostengUnstig in der Anschaffung

& Keine teuren Sonderspannlésungen notwendig

Das INOTop® Spannsystem kann auf nahezu jedem vorhandenen Spann-
futter ab einer DurchmessergrofRe von 200 mm, unabhangig vom Backen-
anschluss verwendet werden. Verformungen durch den Spannprozess sind
damit kein Thema mehr.



HWR

INOZet® - Die perfekte Drehung

SICHER & FLEXIBEL

Herausragende Drehergebnisse und erhebliche Kostenersparnis! Mit INOZet® machen Sie aus
Ihrem herkommlichen 3-Backen-Futter im Handumdrehen ein extrem flexibles, ausgleichendes
6-Backen-Futter. Sowie aus einem ausgleichenden INOFlex® 4-Backenfutter ein ausgleichendes

8-Backen-Futter.

©® Verdoppelung der Spannstellen des vorhandenen Spannfutters
© Ausgleichende sowie starre Spannung

@& Ein Satz Spannbacken fur den gesamten Futter-Spannbereich
® |deal zur Bearbeitung von verformungsempfindlichen Bauteilen
© Herausragende Rundheitsergebnisse

@& Sehr leichte Handhabung

Das INOZet® - Pendelsystem kann auf nahezu jedes vorhandene 3- oder
4-Backen-Futter ab einer Durchmessergrofe von 200 mm adaptiert werden.
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SOLIDLIne

SOLIDPoint®

NULLPUNKTTECHNIK WEITERGEDACHT!

SOLIDPoint® ist eine Entwicklung von HWR, die neben den bekannten Eigenschaften eine wesentlich
héhere Einzugskraft als die im Markt bekannten Systeme besitzt. Ebenfalls sind Kombinationsplatten
mit einem 96er und 52er Raster in einer Platte maglich! Die Verschlusstechnik besteht aulRerdem aus
deutlich weniger Bauteilen als bei vergleichbaren Systemen. Dadurch entstehen nur minimale Rei-
bungsverlusteund es werden 3-mal hohere Verschlusskrafte generiert.

MECHANISCHE
NULLPUNKTTECHNIK PATENT

ANGEMELDET

PENDING

Optimierter Pratzrand zur
Befestigung in der Mittennut

52er und 96er Raster kombiniert
in einer Platte

I

EEL

3-fach hohere Haltekrafte

Kennzeichnung des moglichen
Bohrbereiches fur
Befestigungbohrungen
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HWR

DAS FUNKTIONSPRINZIP!
Mit 2 Verschlussschiebern und einer gegenlaufigen Gewindespindel besteht die Mechanik nur aus

3 Bauteilen und hat dadurch nur minimale Reibungsverluste. Durch eine 45° Anordnung der Ver-
schluss-Kraftlinien innerhallb der Mechanik, bewirken wir zusatzlich eine Verstarkung der Einzugskraf-
te und erzeugen ein wiederholgenaues sicheres Spannen.

Kraftverstarkung Uber 45° Anordnung

manuelle Verriegelung max. 45Nm

Bewegungsrichtung der
Verriegelungskeile
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SOLIDLIne

SOLIDBolt

NULLPUNKTSPANNTECHNIK NEU GEDACHT!
SOLIDBolt ein neues und einzigartiges Null-
punktspannsystem.

HWR ist es gelungen, mit einem neuen Ansatz
die Nullpunkttechnik noch einfacher, schneller
und praziser zu gestalten. DarUber hinaus ist
SOLIDBolt deutlich weniger kostenintensiv, flexi-
bler in der Anwendung, sicherer in der Spannung
und kompatibel mit jeder Maschine bzw. Befesti-
gungsraster.

DAS FUNKTIONSPRINZIP!

Das Prinzip der SOLIDBolt-Technologie beruht auf
einer Weiterentwicklung des SOLIDPoint®-
Prinzips. Durch die Umkehr des Zusammenspiels
von Nullpunktaufnahme und -bolzen kénnen mit
SOLIDBolt insbesondere gro3e Maschinentische
fUr einen Bruchteil der ursprunglichen Kosten aus-
gerustet werden. Im Detail bedeutet das, Maschi-
nentische oder Grundplatten werden mit Bolzen
und nicht flachendeckend mit Nullpunktmechanik
ausgestattet. An den bendtigten Stellen wird die
Nullpunkttechnik nur noch punktuell eingesetzt.
Das spart Geld, besonders bei Tischen mit mehr als
einer Mehrfachspannstelle!




SOLIDGrip

DAS FUNKTIONSPRINZIP! DER FORMSCHLUSS
MACHT'S MOGLICH

Durch das Spannen mit Formschluss ergeben
sich eine Reihe von grof3en Vorteilen gegenuber
Spannsituationen mit Kraft- oder Reibschluss.
Durch das externe Vorpragen der Rohteile, au-
Berhalb des Zentrierspanners, mussen im Spann-
mittel selber keine groRen Krafte erzeugt werden.
Alle kraftintensiven Vorgange werden somit vom
Spannmittel in die Pragestation verlagert, wo-
durch Kraftubersetzer oder ahnliches im Spanner
UberflUssig werden. Dadurch kénnen die SOLID-
Grip-Spanner so kompakt und nahezu stérkon-
turfrei ausgelegt werden. Die rein mechanische
Betatigung ist gleichermafen einfach wie aus-
reichend, da durch den Formschluss nur noch
minimale Spannkrafte, bei gleichzeitig hochsten
Haltekraften, nétig sind.

DAS FUNKTIONSPRINZIP!

So einfach wie genial. Die SOLIDGrip-Spanner be-
stehen im Wesentlichen aus 8 Einzelteilen. Dabei
wurde das Design auf das Wesentliche reduziert.
Die Formgebung wurde durch die Funktion be-
stimmt, um in der Praxis den maximalen Nutzen
zu generieren. Im Fokus stehen dabei Zuganglich-
keit, Handhabung und Flexibilitat.

Die SOLIDGrip-Spanner konnen mit verschiedenen
Zubehodroptionen neben der Rohteilspannung

fUr unterschiedlichste Spannaufgaben eingesetzt
werden.

HWR
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SOLIDLIne

SOLIDClick

SOLIDClick - DAS VIELSEITIGE
SCHNELLWECHSELSYSTEM!

Erganzen Sie Ihre bestehenden Spannkonzepte
mit unseren vielseitigen SOLIDClick Spannern.
Alternativ kbnnen Sie auch die bewahrten Halte-
backen der SOLIDGrip Spanner durch die SOLID-
Click Grundbacken austauschen. Durch den
sekundenschnellen Backenwechsel kdnnen Sie
flexibel auf jede Spannaufgabe reagieren.
Komplexe Geometrien werden einfach in die
weichen Konturbacken eingearbeitet.

Sekundenschneller

Weiche Konturbacken in
Backenwechsel o
\ ’ Stahl oder Aluminium

Korrosionsschutz

Zum Offnen

hier klicken / durch nachoxidierte

Oberflache

Verschlei3feste

Spindelbeschichtung Ubersichtlichere Skalierung

Ausrichtnut und Pratzrand
zur direkten Ausrichtung und
auf dem Maschinenteisch Verbesserter Spane- Greifernut fur verbessertes

und Wasserablauf Handling und Automationsaufnahme
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SOLIDStamp

HERAUSRAGENDE HALTEKRAFTE

DANK FORMSCHLUSS

bei dem in das Werkstuck im Vorfeld eine definier-
te Zahnkontur, fur die spatere Spannung mittels
Formschluss, unter hohem Druck gepragt wird.
Dieser Arbeitsschritt erfolgt auBerhalb des Spann-
mittels. Mit SOLIDStamp von HWR erzeugen Sie
eine sichere Spannung dank bewahrter Prage-
spanntechnik. Mit Hilfe der Pragestation kbnnen
Rohteile sekundenschnell fur die Spannung im
Schraubstock vorbereitet werden. Aufwandige Vor-
bearbeitung, wie das Anfrasen von Spannstellen
entfallt ersatzlos. Eine minimale Einspanntiefe von
3 mm und hochste Haltekrafte sind nur einige der
Vorteile von SOLIDStamp.

DAS FUNKTIONSPRINZIP!

Durch das Einbringen der Haltekontur entsteht
beim Spannen im Schraubstock der Formschluss.
Das Pragen wird auBerhalb der Maschine und
aulRerhalb des Spannmittels in einer Pragevorrich-
tung vorgenommen. Somit werden alle kraftinten-
siven Vorgange aus dem Spannmittel in die Pra-
gestation, also in die Nebenzeit verlagert. Dadurch
kédnnen die passenden Schraulbstocke schlank
und Ubersichtlich ausgelegt werden und bewah-
ren sich so ihre unschlagbare Zuganglichkeit. Die
Formschlusstechnologie erméglicht es mit nur
drei Millimeter Einspanntiefe Materialkosten einzu-
sparen. Bei gleichzeitig hochsten Haltekraften.
Beim Verwenden einer Mittenmarkierung kénnen
Werkstlcke auch ohne storende Anschlage positi-
onsgenau in die Maschine eingelegt werden.

HWR
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Y LEHMANN?®

CNC-Drehtische fur die rationelle Fertigung

© Hohe Klemm-Momente bei kleinem Bauraum (bis zu 50% kleiner als vergleichbare Produkte)

©& Kompakt und leicht, somit minimierte Belastung fur Inr BAZ

& Einzigartiges, durchgangiges Zubehorsortiment

© Modularer Aufbau, jederzeit um- bzw. aufriUstbar

© Hohe Dichtigkeit IP67

& Sehr gute Zuganglichkeit an die Spindel (kurze Werkzeuge, weniger Vibrationen,
bessere Oberflachen, langere Werkzeugstandzeiten)

® 4-fach-Lagerung der Spindel

& Torque-Technologie auch mit Dreh-Funktion (Drehzahlen bis > 5.000 min)

© Eingebaute Intelligenz als Blackbox. Industrie 4.0-tauglich

& Kurze Lieferzeiten und TOP Service

& Sonderlosungen Gesamtprojektierung durch unsere "Rotolution-Abteilung"
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Verkaufsportfolio

CNC-Drehtische fur die wirtschaftliche Fertigung:
pL LEHMANN hat passende und rationelle Losungen
fur fast jede Branche

pL Drehtische im Einsatz: auf Uber 40 verschiedenen Maschinenmarken bzw. Uber 160 verschiedenen
Maschinenmodellen.

pL Kompetenz: Integration in alle bekannten CNC-Steuerungen (Fanuc, Siemens, Heidenhain, Haas,
Winmax, Mitsubishi, Brother, Mazatrol ..), fur Neumaschinen wie fUr Nachrustungen

5-Achs-Alternative Kostenersparnis 3-Achs-Maschine
Marktuntersuchungen zeigen grossen Ein Mehr in Ihrem X-Verfahrweg durch
Produktivitatsgewinn mit 3+2-Konzepten in geringe Aufbaumafe. Dadurch kleinere
verschiedenen Branchen — zu erheblich Maschine und geringere Kosten.

gunstigeren Kosten




Applikationsbeispiele LEHMANN®

Interessante Applikationen zur Steigerung der Produktivitat

T1-520520 - Schleifen - Flugzeugbau/ EA-510 rotoFIX — Frasen/Bohren —
Turbinen Mechanics

EA-510 longFLEX - Frasen/Bohren auf EA-510 rotoFIX - Frasen/Bohren — Mechanics TF-507510 - Frasen/Bohren — Dentaltechnik
Horizontal-Zentrum — Mechanics

Weitere interessante Applikationsbeispiele finden Sie auf unter www.lehmann-rotary-tables.com
im Bereich Download/Applikationen.
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Zubehor

Hohe Werterhaltung: jederzeit anpassbar, nur 4 Baugrossen
@100-500 mm Uber 290 Standard-Konfigurationen

Standard-Maschine ab Lager kurzfristig mit passendem Dreh-
tisch ausliefern kénnen

Hoéchste Flexibilitat @ Typenvielfalt
+ Drehtisch ist schnell verfugbar + Je Baugrosse breites Einsatzgebiet
bzw. kann jederzeit umgebaut werden + Geringere Lagerhaltungskosten, auch im
+ Andern sich die Bedurfnisse, ist die Service (Ersatzteile)
Investition nicht verloren + Erhohte Vertriebs- und Serviceproduktivitat

+ Jederzeit nachruUstbar: Zuerst die Maschine,
spater den Drehtisch

+ Einsatzbereiche wie Messtechnik 1ISO 10360-3,
Medizintechnik (FDA/MDR)

ea&l@l&lﬁifﬁlgglegl

2105 ©180 2200 @260 2 300 @ 320 @ 400 2 500

so7 Wy
510 ~ 160 ~240

_&I’ Mitbewerber

EA & EA mit longFLEX

@ 200 -350

pL Lehmann
(5]
N
o

h @ 300 -500
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Y LEHMANN?®

Ultrabreites Sortiment fur Werkstickspannung.
Standardisierte Schnittstelle vorne und hinten:
maximale Universalitat

Spindelzubehér vorne
Spindelzubehoér hinten

+ DrehdurchfUhrungen bis 250 bar A-m#@

+ Spannzylinder 23 kN bei 120 bar enows 8§
+ Winkelmesssysteme bis * 1arcsec
Ftool
GRESSEL

nnnnnnnnnnnn

o
HAINBUCH
~
HWR
# @Y NIEDERHAUSER®
i SPANNTECHNIK UND SYSTEW ME
CAPTO-
ﬁ Adapter A PAR@TEC
"

. ’r'pas— { Q 4 ’ .

Adapter < ripas
Universelle B = s :
Spindel fur alle .+ C o f % (1 ﬁ é R
Drehtische .. = A 5 .

HILMA = STARK

RGHM

driven by technology

@ SCHUNK &5
wissChuck)
system 3R

Reitstocke und Gegenlager ripas-Nullpunktspannsystem CAPTO-Spannung

EA-507 mit ripas auto und ripas-Adapter EA-507 mit CAPTO-Nachrustsatz



|'V’O ul.tl'alEC

innovation

Ultraschallentgraten

& Kreuzbohrungen ab @ 0,1 mm ohne Vorrichtung d lt ra I EC

® Scharfkantig aber gratfrei innovation
© Validierbarer Prozess

© Nur punktuelle Entgratungen

©& Verdeckte Kanten

& LosgroRen 100 — TMio.

© Schwer entgratbare Materialien

Wir lbsen Ihre Entgratprobleme!

& Konturenentgraten
© direkt in der Bearbeitungsmaschine I oye O

& oder Knickarm-Roboter
& fUr verschiedene Materialien
& mit hoher Flexibilitat im Kantenbruch
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Die Zukunft ist Wirklichkeit

attralEC

innovation

Ultraschall-Entgratanlagen - ultraTEC innovation

Lost auch Ihr Entgratproblem

Die flexible und ressourcenschonende Ultraschall-Entgrat-
anlagen sind die perfekte Alternative zu thermischem

Entgraten und Hochdruckwasserstrahlentgraten!

Die Funktionsweise

In einem speziellen Wasserbad schwingt eine Ultraschall-
Sonotrode und erzeugt Schallwellen und Kavitation. Diese
tragen prozesssicher und scharfkantig Grate ab. Mit diesem
Verfahren lassen sich zudem auch innenliegende und ver-
deckte Grate entfernen.

Starke Flexibilitat

Durch die optionale Motorspindel in einem Roboterausgleichs-
gelenk werden die Entgratmoglichkeiten der Anlagen noch-
mals deutlich erhdht. Scharfe Kanten und verschieden grof3e
Fasen sind kein Problem fuUr unsere Maschinen. Gerne machen

wir eine Musterentgratung fur Sie.

Die Funktionsweise:

In einem speziellen Wasserbad
schwingt eine Ultraschall-
Sonotrode und erzeugt Schall-
wellen sowie Kavitation. Die
Schallwellen in Verbindung mit
Kavitation reinigen prozess-
sicher auch innenliegende und
verdeckte Grate ab.

Die Lésung fur lhre bisher
ungelésten Entgratprobleme:
Kompakte Entgratanlage far
die Entgratung von schwer ent-
gratbaren Metallen und Kunst-
stoffen und schwer zugangli-
chen Geometrien auf Basis von
Ultraschall und Kavitation.

lhre Ultraschall-Entgratanla-
gen gibt es immer doppelt:
1x naturlich als reale Maschine
fUr den Entgratprozess und

1x als digitaler Zwilling fur die
Offline-Programmierung,
Visualisierung, Simulation
und Kollisionskontrolle.

Einschrankungen
in der Bauteilgeometrie
waren friher

In Ihrem digitalen Zwilling kon-
nen Sie den Fertigungsprozess
optimal vorsimulieren und Uber-
wachen. Kollisionen gehoéren der
Vergangenheit an. Mit maximal 3
Einstellteilen kdnnen Sie fast jede
Bauteilgeometrie entgraten.



1-V-0

Prazisionswerkzeug fur die Konturen-Entgratung

Konturen-Entgratung

& Aussenkanten entgraten

© Undefinierte Kanten direkt in der Maschine entgraten

& GroRer Kantenversatz moglich, Toleranzausgleich

© Einsetzbar in der Hauptspindel eines BAZ oder auch in Roboterlésungen
® |deal fur Guss- und Schmiedeteile

& Axialer oder radialer Toleranzausgleich
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AR FiLTrRAZIONT

Luftreiniger fur Olnebel, Rauch und Staub an Werkzeugen

© Seit 26 Jahren in Betrieb - mit Nachfolge der zweiten Generation
& 37 Verkaufsstellen auf der Welt

© Firmenbesitz von 5500 gm

© 26.000 Anlagen, die in 50 Nationen auf der Welt die Luft

in den Werkstatten reinigen
& 60% der Ersatzteile sind selbstreinigend oder waschbar
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AR FILTRAZIONI
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ARNO VF

AR Filtrazioni entwickelt und produziert Luftreiniger gegen Olnebel, Rauch und Staub fur das
Einfangen und Reinigen jeglicher atmospharischer Verunreinigung die bei der Bearbeitung an
Werkzeugmaschinen erzeugt werden. Eine neue Generation komplett “Made in Italy”.

5

FILTRATIONSSTUFE

DER EINZIGE
FULL OPTIONAL

80%

Slnebel

Rekondensiert
Wiedergewonnen
Wiederverwendet

Schwerlastfertigung

24[7

FUR DIE EWIGKEIT ENTWICKELT
Effizient
Kraftig
Leistungsstark

Die endgliltige Losung fiir die Filtrierung
von Olnebeln in mechanischen

Werkstatten.

3
2

anpassbar und eignen sich hervorragend fur alle

Anwendungen

Verwenden Sie Hochdruckpumpen?

Testen Sie unser Vorfiltersystem!
Vollol oder MQL?

Testen Sie unser doppelstufiges Filtersystem!

5 FILTRATIONSSTUFE

Zentrifugaleffekt

Metallfilter
Taschenfilter

Koaleszenzfilter

VN WN-

H/EPA Filter

i,

Grunde, warum Sie
AR Filtrazioni
wahlen sollten

FUR DIE EWIGKEIT ENTWICKELT
Dank ihrer Modularitat sind unsere Anlagen individuell

99.995%

Effizienz der
Filtration

Keine Olnebel mehr: in der Luft, auf dem

Boden, auf Werkzeugmaschinen

100%
ROI

60%

Selbstreinigend

NULL KOSTEN

Einfache und schnelle Wartung,
nur einmal pro Jahr

ROI 100% :

o 60% unserer Filter sind
selbstreinigend oder
waschbar, so dass die
Wartung auf einmal pro Jahr
oder sogar weniger reduziert
werden kann.

o Ruckgewinnung von 80%
des rekondensierten
Schmierstoffs.

o Garantierte
Energieeinsparungen



X STUFE VORFILTER
Vorfiltrationssystem
©& waschbar

1° STUFE ZENTRIFUGE

Selbstreinigender Zentrifugal-Kondensator

© selbstreinigende

® stabile AusfUhrung (keine Vibrationsgefahr)

& Nutzen der Zentrifugalkraft zur Rekonden-
sierung von rund 80% des Olnebels

2° STUFE METALLFILTER

Vorfilterzelle aus verzinktem Stahl

entspricht der Europaischen Norm ISO EN

16890 (ex EN779)

Filterleistung > 95% - Filterfeinheit 3 u

& Reinigung (alle 12/18 Monate)

& AusfUhrung aus robustem Metallrahmen mit
Spannschutzgitter

® durch ausnutzen des Siebeffektes und der
schwerlosigkeiten werden kondensierte
Oltropfen in einen Drainageschlauch geleitet

3° STUFE TASCHENFILTER

Filterung durch Koaleszenz Effekt

entspricht der Europaischen Norm ISO EN

16890 (ex EN779)

Filterleistung bis 95% - Filterfeinheit 0,4

& Austausch alle 6/18 Monate

& Glasfaserfilter mit ausgedehnter Filter-
oberflache

4° STUFE FILTERUNG DURCH
KOALESZENZ

Schwarze Panelfilter, Koaleszenz Effekt
& Reinigung

& Verteiler

® Schalldampfer

5° STUFE HEPA FILTER

Filter mit hoher Filtrierleistung (EPA) oder
Filter sehr hoher Filtrierleistungen (HEPA)
entspricht der Europaischen Norm EN1822
Filterleistung bis 99,995%

Filterfeinheit = 0,15y

@ Austausch alle 24/36 Monate

99,995%

_
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AR FILTRAZIONI

:

HEPA FILTER BIS H13 EN 1822
Sehr hohe Filtrationsleistung
Filtrationsleistung von bis

ZU 99,995% der Partikel mit

einer Filterfeinheit von > 0,15
(Mikropartikel)
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Rundum gut versorgt

Kontakt Unser Fullservice-

Andreas KiBlinger pa ket fu r Sle
Geschaftsfuhrer

Telefon: +49 7164 79 69 33 1 & Schnelle Reaktionszeiten
Mobil: +49 1761 9876543

E-Mail: a.kisslinger@ivo-cnctechnik.de ®& Innovative Projekte

®& Kompetente Beratung

Uli Scherer

Maschinenbautechniker ® Schulungen und Workshops
Vertrieb Sud/West-BW

Telefon: +49 7164 79 69 33 3
Mobil: +49 1522 865 5129
E-Mail: u.scherer.@ivo-cnctechnik.de

IVO CNC Technik GmbH
Jurastraf3e 2

D-73119 Zell unter Aichelberg
Telefon: +49 (0) 7164 796933 0
E-Mail: info@ivo-cnctechnik.de

Firmensitz :

VO CNC Technik GmbH
GeiBhornweg 1

89269 Vohringen

www.ivo-cnctechnik.de



